
Spycharka D65-16
– nowoÊç Komatsu

Âwiatowa premiera nowego
modelu spycharki Komatsu
odby∏a si´ podczas tego-
rocznych targów Intermat
w Pary˝u. Póêniej nastàpi∏
ca∏y szereg pokazów dyna-
micznych, podczas których
potencjalni nabywcy mogli
przekonaç si´, ˝e konstruk-
torom japoƒskiego koncer-
nu uda∏o si´ stworzyç ma-
szyn´ nie tylko efektywnà,
ale tak˝e komfortowà, ∏atwà
w obs∏udze i nadwyraz eko-
nomicznà w eksploatacji.
W spycharce D65-16 zasto-
sowano obni˝one podwozie
„PLUS” (Parallel Link Under-
carriage System) z podwój-
nymi tulejami ogniw gàsieni-
cy. Ze wzgl´du na zastoso-
wanie wzmocnionych ogniw
gàsienic z obrotowymi tule-
jami i najwy˝szej jakoÊci
uszczelnieniami oraz nowej
generacji os∏on rolek pod-
wozie imponuje trwa∏oÊcià
niezawodnoÊcià. Spychar-
ka dost´pna jest w trzech
standardowych konfigura-
cjach podwozia (EX-WX-
-PX). Mo˝na dobraç je odpo-
wiednio do warunków tere-
nowych, w jakich przychodzi
pracowaç maszynie. Ma to
decydujàcy wp∏yw nie tylko
na stabilnoÊç i efektywnoÊç
spycharki, ale tak˝e znaczà-
co wyd∏u˝a ˝ywotnoÊç pod-
zespo∏ów podwozia. 
Kabina spycharki zosta∏a po-
sadowiona w ten sposób, ˝e
operator zajmuje miejsce bli-
˝ej Êrodka ci´˝koÊci maszy-
ny. Dzi´ki temu osiàgni´to
popraw´ widocznoÊci pola
pracy zarówno je˝eli chodzi
o lemiesz, jak i zrywak. Wybór
miejsca posadowienia kabiny
oraz zamontowanie jej
na amortyzatorach wype∏nio-
nych olejem silikonowym po-
zwoli∏o na optymalne odizolo-
wanie od szkodliwych wibra-
cji i ha∏asu. Jego niski poziom
odczuwalny wewnàtrz kabiny
wynika równie˝ z zastosowa-

nia do jej wykoƒczenia mate-
ria∏ów dêwi´koch∏onnych.
Kabina nowej spycharki spe∏-
nia normy bezpieczeƒstwa
ROPS/FOPS. Zachowuje tak-
˝e ca∏kowità szczelnoÊç na-
wet podczas pracy w zapylo-
nym Êrodowisku. Zapewniajà
to skuteczne filtry powietrza
oraz nadciÊnienie panujàce
w jej wn´trzu. Do jego wy-
koƒczenia u˝yto wysokiej ja-
koÊci materia∏ów dêwi´ko-

ch∏onnych. Komfort pracy
operatora podnosi regulowa-
ny wielop∏aszczyznowo fotel
z zawieszeniem pneuma-
tycznym oraz panel sterow-
niczy wyposa˝ony w czytel-
ny wyÊwietlacz LCD. Opera-
tor odczytuje na nim na bie-
˝àco dane dotyczàce para-
metrów pracy maszyny
i ewentualnych odst´pstw
od normy. Informowany jest
o pr´dkoÊci obrotowej silni-
ka, poziomie paliwa i tempe-
raturze cieczy ch∏odzàcej.
Na monitorze pojawiajà si´
równie˝ informacje obs∏ugo-
we, na przyk∏ad zalecany
termin wymiany filtrów. 

Jednym z podstawowych za∏o-
˝eƒ konstrukcyjnych przy pro-
jektowaniu spycharki by∏o
stworzenie trwa∏ej maszyny
charakteryzujàcej si´ niskimi
kosztami obs∏ugi technicznej.
Cel ten uda∏o si´ osiàgnàç
dzi´ki uproszczeniu budowy
i zastosowanie konstrukcji
modu∏owej pozwalajàcej
na znaczne skrócenie czasu
trwania ewentualnych napraw.
Konstruktorzy zadabali te˝

o u∏atwienie obs∏ugi technicz-
nej podwozia, dlatego te˝ sek-
cje dzielonych kó∏ nap´do-
wych mogà byç wymieniane
r´cznie, przez jednà osob´.
Spycharka D65-16 nap´dza-
na jest wysokopr´˝nym silni-
kiem Komatsu SAA6D114E-3
o mocy 205 KM z systemem
bezpoÊredniego wtrysku
paliwa Common-rail. W pe∏-
ni automatyczna skrzynia bie-
gów i atomatycznie blokowany
zmiennik momentu obrotowe-
go pozwalajà w optymalny
sposób wykorzystaç osiàgi
jednostki nap´dowej.
Wyposa˝ono w elektronicz-
ny system kontroli pracy mo-

nitorujàcy po∏o˝enie dêwigni
i prze∏àczników. Joystik typu
Palm-Command umo˝liwia ope-
ratorowi precyzyjne sterowanie
funkcjami maszyny. Mo˝e on
wykorzystywaç dwie automa-
tyczne i jednà ustawianà r´cz-
nie pr´dkoÊci jazdy w przód
i do ty∏u. Pozwala to na rzadsze
prze∏àczanie biegów. 
W przypadku spycharek, ze
wzgl´du na charakter ich pracy,
wa˝ne jest zapewnienie odpo-
wiedniej sztywnoÊci konstruk-
cji. In˝ynierowie Komatsu osià-
gn´li jà dzi´ki zastosowaniu
gruboÊciennych stalowych pro-
fili o przekroju prostokàtnym,
grubych p∏yt i odlewów wzmac-
niajàcych. Przestrzenna rama
gàsienic i g∏ówna rama maszy-
ny dzi´ki konstrukcji skorupo-
wej z pracujàcym pokryciem
cienkoÊciennym, odznaczajà
si´ bardzo wysokà sztywno-
Êcià. Aby dodatkowo podnieÊç
wytrzyma∏oÊç zredukowano
liczb´ po∏àczeƒ spawanych.
Nowa spychrka Komatsu od-
znacza si´ doskona∏ymi para-
metrami w zakresie si∏y od-
spajania, efektywnoÊci nape∏-
niania lemiesza oraz parame-
trów przesuwania urobku.
W zale˝noÊci od konfigurcji
mo˝e byç wyposa˝ona w le-
miesz typu Sigma, Straigt lub
PAT. Na uwag´ zas∏uguje
szczególnie lemiesz Sigma
stosowany dotychczas jedy-
nie w du˝ej spycharce Komat-
su D155AX-6. Specjalne wy-
profilowanie lemiesza Sigma
wykonanego z odpornych
na odkszta∏cenia wielokomo-
rowych profili pozwala na je-
go ∏atwiejsze wnikanie w pod-
∏o˝e, a co za tym idzie znacz-
nà popraw´ wydajnoÊci pod-
czas wykonywania nasypów,
usypywania ha∏d, profilowa-
nia i niwelowania pod∏o˝a.
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Nowa spycharka Komatsu to maszyna efektywna i oszcz´dna w eksploatacji

Spycharka Komatsu D65-16 (EX/WX/PX)
EX WX PX

Typ lemiesza Sigma PAT Sigma PAT Straight PAT
Masa maszyny (kg) 21.220 22.700 22.080 22.985 20.940 21.810
PojemnoÊç lemiesza (m3) 5,61 4,25 5,90 4,42 3,69 4,42
D∏ugoÊç gàsienic na pod∏. (mm) 2.980 2.980 2.980 2.980 3.285 3.285
SzerokoÊç gàsienic (mm) 510/660 560 760 760 915 760


